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(54) Distributeur melangeur d'au moins deux prod u its liquides, notamment pour applications dans le domain© de 
la parfumerie ou des cosmetiques. 

(57)Appareil distributeur melangeur, comportant loges a 
I'mterieur d un boftier support, au moins deux reservoirs se- 
pares (3,4) de produits differents et une t§te (5), coulissant 
a la partie superieure du bottier, de telle sorte qu'un effort 
d'enfoncement exerce sur la tete provoque la delrvrance de 
doses determinee de ces produits, dans des conduits de 
liaison (13) avec une chambre de melange commune (11), 
relive a un canal de sortie. 

Selon Tinvention, cet apparefl se caracterise en ce que la 
chambre de melange (11) comporte au moins une paroi 
mobie ou deformable (21), coo pe rant avec le bottier de 
telle sorte que, lorsque Ton exerce sur la tete (5) I'effort 
d'enfoncement, le volume de la chambre diminue de facon 
a expulser vers le canal de sortie (14) les produits recuefllis 
dans cette chambre a partir des reservoirs (3, 4), et que, 
lorsque cesse cet effort, le volume augments grace a I'effet 
d'un ressort de rappel (24), penmettant d T aJimenter la 
chambre avec de nouvelles doses de ces produits et simul- 
tanement cfaspirer au moins une partie du melange des 
produits restant dans le canal de sortie. 

Application aux produits de parfumerie ou analogues. 




'#7 20 x <23 



BEST AVAILABLE COPY 




1 



'2669243 



La presente invention est relative a un appareil distributeur melangeur 
d' au mains deux praduits liquides, dant I'un an moins est de preference mais non 
necessairement aqueux et 1* autre plus visqueux, en vue de fournir des doses 
successives homogenes et regulieres du melange intime de ces praduits. 
L* invention s' applique plus particu 1 ierement dans le domaine de la parfumerie et 
des cosmetiques mis peut naturellement trouver dss applications analogues dans 
d' autres secteurs. 

On connalt deja dans la technique de nombreuses realisations de 
distributeurs de ce genre, susceptibles de fournir, a partir d'au mains deux 
reservoirs separes contenant les praduits, un melange cree dans une chambre, 
menagee dans la tete de 1* appareil, celle-ci etant habituellement mobile par 
rapport a un corps ou boitier contenant les reservoirs, afin notammant d'exercer 
sur les extremites de tiges de valves ou de pompes prevues a la partie superieure 
de ces reservoirs, en particu lier sur une collerette de fermeture etanche de 
ceux-ci, un effet d 1 enf oncement prcpre a assurer la delivrance par ces valves ou 
pompes de doses determinees des produits correspondants dans des canaux de 
liaison avec la chambre. Dans celle-ci, ces doses de produits sant alars 
melangees avant d'etre expulsees hors de la tete sous la forme d' un jet par un 
orifice de sortie commun, generalement amenage afin d'ameliDrer encore 
1 ' interpenet-rnt J on mutuelle et Is brassage des deux produits avant leur emplai a 
I'exterieur de la tete. 

A titre indicatif , on peut ainsi faire reference au FR-A- 1 413 164 ou 
une telle disposition est clairement illustree, ou encore a l f US-A- 3 521 792 
dans lequel le sou ti rage des doses a partir des reservoirs est assure par un 
organe de commande separe, distinct de la tete mais jcuant strictement le mams 
role que cette derniere lorsque celle-ci est montee mobile sur le boitier de 
1' appareil. 

Le FR-A- 2 603 558 illustre egalement une disposition de ce genre dans 
laquelle la chambre de melange est realisee au moyen de deux parties emboitantes, 
en particulier d'un corps d'une part et d'un couvercle rapporte sur ce corps 
d' autre part, cette disposition etant d'ailleurs decrite dans l'CTS-A- 3 521 792 
deja cite, mais obtenue ici avec une nervure continue portee par le couvercle et 
s'engageant dans une gorge opposee du corps, presentant le meme profil que la 
nervure. 
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Toutes ces realisations classiques presentent cependant un inconvenient, 
qui resulte de la structure meme de la chambre de melange et de la naniere dont 
est realisee l f expulsion des doses dalivrees par les deux reservoirs de produits 
k chaque action sur la tete du distributeur. En effet, lors de cliaque mouvament 
de celle-ci, des quant ites donnees de chacun das produits sont admises dans la 
chambre et, apres melange, sont simultanenent expulseas hors de celle-ci. II en 
resulte que, en depit des snyens sis en oeuvre pour amaliorer la turbulence des 
doses pre levees et accroitre leur melange intime, en particulier dans le canal ou 
orifice de sortie de ce dernier hors de la tete, ce melange ne s'effectue que 
plus ou moins Men et ainsi ne realise pas un melange parfaitement hcmogene. En 
outre, dans les solutions connues, il reste taujours une partie des produits dans 
le canal de sortie apres chaque manoeuvre de la tete du distributeur, catte 
fraction du melange pouvant ensuite s'ecouler par gravite & I'exterieur de 
maniere indesirable, en "gouttant" a i'estremite du canal, ce qui est facheux et 
surtout peu hygi Unique. 

La presente invention a pour objet un distributeur melangeur d'au moins 
deux produits qui 6 vita ces inconvenients, en permettant un brassage beau coup 
plus sur et efficace de ces produits dans la chambre de melange a chaque 
manoeuvre de la tete de distribution et egalement an realisant au cours de celle- 
ci, apres expulsion de 1' emulsion creee, une vidange notable du canal de sortie 
qui elimine tout risque de fuite ou ecaulement non contrdie vers i s exterieur, 
entre deux projections ou pulverisations success! ves du melange, 

A cet effet, le distributeur melangeur considers, comportant log6s & 
l'interiaur d'un boitier support, au moins deux reservoirs s6par6s de produits 
differents & m61anger et une tete de distribution, mont6e a coultssemant 2l la 
partie superieure du boitier, de telle sorte qu'un effort d' enf oncement exerce 
sur la tete provoque une action, de preference par 1' intermedial re de tiges de 
commande, sur des organes de deiivrance de doses determines de ces produits, du 
genre valves doseuses ou pompes, prevues sur les reservoirs, afin de deiivrer 
des doses donnees de ces produits dans des conduits de liaison respectivement 
avec une chambre de melange commune, menagee dans la tete de distribution, cette 
chambre etant reli6e & un canal de sortie debouchant vers I'exterieur de 
1' apparel 1, se caracterise en ce que la chambre de melange comporte au moins une 
paroi mobile ou deformable, cooperant avec le boitier de telle sorte que, lorsque 
l'on exerce sur la tete 1 # effort d' enforcement, le volume de la chambre diminue 
de facan a expulser vers le canal de sortie les produits recueillis dans cette 
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chambre a partir des reservoirs, et que, lorsque cesse cet effort, le volume 
augmente grace a l'effet d'un ressort de rappal, permettant d'alimenter la 
chambre avec de nouvelles doses de ces produits et simultan6ment d'aspirer au 
mains une partie du melange des produits restant dans le canal de sortie. 

Selon un mode de realisation prefere, la valeur msimle de la variation 
de volume de la chambre de melange due au deplacamant de ladite paroi mobile ou 
deformable, est determinee par construction pour etre superieure a la samme des 
volumes des doses de produits deiivrees depuis les reservoirs par les valves 
doseuses ou pompes pr6citees a chaque enfoncemsnt de la tete de distribution, et 
de preference, superieure a deux fois cette somma. Ainsi la totalite des produits 
deiivres est aspir6e au mcins une fois dans la chambre de melange, et dans le 
mode de realisation prefere, au mains deux fois. 

Avantageusement et selon une caracteristique particuliere de 1' invention, 
le volume du canal de sortie est determine par construction pour etre superieur a 
la valeur maximale de la variation du volume de la chambre de melange due au 
deplacemant de ladite paroi mobile ou deformable, de telle sorte que Inspiration 
des produits restant dans le canal ne provoque aucune entree d'air exterieur dans 
la chambre. 

Suivant un autre mode de realisation prefere, les organes de deiivrance 
precites et les differentes parties de la tete de distribution sont amenages de 
facon a ce que les doses pr61ev6es, admises dans la chambre de melange, ne 
penetrent dans celle-ci qu'apres qu'une partie au mains du melange des produits 
presents dans ladite cnambre avant l'enfoncemant de la tete ait commence a etre 
expuls6e dans le canal de sortie. Par exemple, les organes de deiivrance sont 
constitu6s par des pompes, dites a * , precompression w , disponibles dans le 
commerce, la deiivrance des produits ne se produisant dans ce cas qu'en fin de 
course des tiges de commande. 

Dans un autre mode de realisation prefere de 1' invention, ladite paroi 
mobile ou deformable de la cnambre de melange est constituee par un piston 
auxiliaire, mobile dans une cavite de ladite cnambre, ce piston 6tant sounds a 
l'effet d'un ressort de rappel dispose en appui contre le fond en regard de la 
chambre et contre une face du piston qui coopere par sa face opposee avec un 
teton de commande fixe par rapport au boitier de maniere a ce que que, lors de 
I'enfoncement de la tete sur ce boitier, le teton exerce un effort oppose sur le 
piston auxiliaire a l'encontre du ressort de rappel en provoquant une limitation 
partielle du volume de la chambre de melange entrainant ainsi 1* expulsion vers le 
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canal de sortie du contenu de cette chambre, et que, lors du reltchement de la 
t§ta, le retour du piston auxiliaire determine Inspiration au mcins partielle du 
m&lange des produits restant dans le canal de sortie, rappeie dans la chambre de 
melange. 

Ainsi, lorsque l'on appuie sur la tete de distribution, en faisant 
coulisser celle-ci sur le boitier et en agissant de fa<;on classique sur les tiges 
des valves doseuses ou des pompes montees sur les reservoirs, qui du fait de 
I'enfoncement realise deiivrent une quantity determinee des produits contenus 
dans ces reservoirs dans leurs conduits de liaison avec la chambre de melange, 
celle-ci voit son volume initial diminuer d*une certaine valeur en raison du 
deplacement du piston auxiliaire. Les produits admis dans la chambre sont alors 
brasses energi queue at dans celle-ci puis espulses a grande vitesse par le canal 
de sortie qui, de preference, pr6sente une section reduite, le volume en 
mouvament etant 6 gal & la somms des doses fournies par chacune des poispes ou 
valves doseuses, augments de la variation de volume de la chambre de melange, 
cons6cutivement au deplacement du piston auxiliaire, et le volume deiivre etant 
egal a la so none de ces doses. 

Lars du relachement de la tete revenant en position initiale sous I'effet 
des tiges des valves ou poispes et notamment des moyens eiastiques associes a ces 
dernieres de maniere connue dans la technique, le piston auxiliaire, repousse 
par son ressort de rappel reprend sa position d* origine, en augmentant is volume 
de la chambre et en creant dans celle-ci une depression relative telle que la 
fraction du melange restant dans le canal de sortie soit aspiree a nouveau a 
grande vitesse dans la chambre ou ce flange tourbillonne, en provoquant un 
brassage efficace et 6nergique des quantites de produits prfesentes dans cette 
chambre. Le flange obtenu est pret & etre alors expuls6 a la prochaine action 
sur la tete de distribution, en meme temps que de nouvelles doses sont aspirees 
dans la chambre a travers les reservoirs et ainsi de suite k chaque manoeuvre de 
1' apparel! . 

Selon une autre caracteristique particuliere, le tetan de commande est 
pr6vu sur une plaque fixe, solidaire des deux reservoirs des produits a meianger* 
De preference egalement, les deux reservoirs ont leurs axes paralieies, la plaque 
fixe s'etendant perpendiculairement & cet axe, en etant immobilisee par rapport 
aux reservoirs, le teton de commande etant dispose sensibleiaent au centre de la 
plaque, & distance egale de ces axes. 
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Avantageusement, le piston auxiliaire caiaporte dans sa surface externe 
une garniture rapportee en contact avec la paroi interne de la cavite ouverte de 
la chaiabre de melange, afin d 1 assurer I'etancheite de la chambre au cours des 
d6placements du piston. En variante preferee, le piston auxiliaire est realise de 
telle sorte qu'il presente au mains une levre d'etancheite p6ripherique portant 
sur la parol interne de la cavite. De preference encore, il prGsente deux levres 
d'etancheite peripheriques, ce qui lui confere en outre un avantage 
suppiementaire quant a son maintien convenable dans la cavite lors de son 
deplacement. 

Selon encore une autre caracteristique, le piston auxiliaire cosqjrend 
dans sa face d'appui du ressort de rappel un evidement de reception et de 
centrage du ressort, qui s* applique contre le fond en regard oppose de la chambre 
de melange, dans un evidement analogue, 

Selon une autre caracteristique, la tete de distribution est constitute 
de deux parties accoiees avec interposition d'un joint d'etancheite, afin de 
permettre le montage du piston auxiliaire et du ressort dans la chambre de 
melange. 

Dans un mode de realisation particulier de I'appareil et de fa^on en 
elle-m£me connue, le canal de sortie pr&sente un profil en zig-sag, 
feventuellement Mini de chicanes ou analogues, entre la chambre de melange et son 
orifice d'extremite a I'exterieur de la tete de distribution, is canal s'4tendant 
de preference a travers un bee de projection faisant saillie a partir de la tete 
de distribution. ToutefDis et selon une variante avantageuse de 1' invention, le 
canal de sortie presente successivement une s6rie de parties plus etroites puis 
plus larges, provoquant dans le melange des produits a expulser vers 
l*ext6rieur, en circulation dans le canal, des mouvements altemes 
d* acceleration et de ralentissement, ameiiorant le brassage de ces produits. 

Suivant un mode de realisation prefere, le canal de sortie pr6sente une 
section droite d'aire constante, mais de profil variable selon sa position sur 
l'axe longitudinal de ce canal. De preference, lorsque l'on parcourt le canal 
suivant la direction de son axe longitudinal, ledit profil de la section droite 
prend progressivement une forme allongee, alternativement suivant deux directions 
orthogonales, Ainsi, la progression du melange a travers le canal d'une part 
s'effectue en tout point a Vitesse constante, contrairement au cas du mode de 
realisation precedent, ce qui evite les pertes de charge et 1* existence en 
certains endroits de volumes morts, et d* autre part s* accompagne d f etirements 
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alternes dans les deux directions perpendiculaires precitees, ce qui ameliare le 
brassage du melange , par ecartelements des flux. 

Par exemple, le profil de la section droite du canal est un rectangle 
dant la longueur diminue et la largeur augmente et vice versa, de maniere & 
conserver une aire constant e tout au long de I'axe precite. 

Dans un autre node de realisation particulier, le canal de sortie est 
const it ue d' une succession de portions identiques ayant une section drcite d 1 aire 
constante mais de profil variable selon sa position sur I'axe longitudinal de ce 
canal, le passage d' une portion & 1' autre dans le canal prasentant une rupture de 
section. De preference, le profil de la section droite a l'une et & V autre 
extremites de chaque portion presente une forma allongee, telle qu'une forme 
rectangulaire, l'une et V autre sections precitees etant orientees suivant deux 
directions ortkogonales. 

Suivant une caracteristique supplement aire, les portions de canal sont 
agencees de faq:on a ce que la direction d* orientation de la section de sortie de 
l'une et celle de la section d' entree de la suivante, soient perpendiculaires, 
conferant ainsi a la coupe longitudinale du canal un aspect general en "branches 
de sapin". On comprend que, dans ce isode particulier de realisation, la 
progression du melange dans chaque portion du canal s* accompagne, comae dans le 
mode precedent, d'etirements successifs suivant deux directions perpendiculaires, 
mais qu'en outre, la Vitesse de progression subit une variation brutale 
accompagnee de turbulences & chaque passage d'une portion & une autre. 

Suivant une variation preferee, la valeur des dimensions les plus faibles 
de la section droite du canal de sortie, d'aire constante ou non, est choisie de 
maniere k ce qu'au repos, le melange residuel present dans le canal soit retenu 
par des forces de tension superf icielle suffisantes, afin d'eviter un ecoulement 
dudit melange par la seule action de la gravite. 

Dans encore un mode de realisation de 1* invention, le piston auxiliaire 
est en position fixe par rapport au boitier et se deplace dans une cavite de la 
chambre de melange, le ressort de rappel etant dispose entre le boitier et une 
portee d'appui menagee dans la tete, ledit ressort de rappel pouvant etre monte, 
soit & l'interieur de la chambre de melange, comme dans le mode precedemment 
decrit, soit h I'exterieur de cette chambre. 

Suivant une autre variante, le ressort de rappel est dispose h 
l'exterieur de la chambre de melange, tandis qu'A l*interieur de celle-ci est 
disposee transversalement une grille destinee & augmenter les phencmenes de 
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turbulence au sein des produits lors des effets d* expulsion et d' aspiration 
provoques par le d6placement de la tete de distribution, permettant ainsi 
d'ameiiorer encore l'homogeneite du melange. 

D' autres caracteristiques d 4 un distributeur m&langeur etabli cdnformement 
a 1* invention apparaitront encore & travers la description qui suit de divers 
esemples de realisation, donnas & titre indicatif et non liisitatif, en reference 
auz dessins annexes sur lesquels : 

- La Figure 1 est une vue en elevation et en deiai coupe longitudinale! 
partielle d' un distributeur melangeur. mettant en oeuvre des dispositions en 
elles-memes connues dans la technique, notamment pour realiser le melange de deux 
produits & l'interieur d" une chambre menagee dans la tete de distribution de 
I 1 apparel 1. 

- La Figure 2 est une vue de cote, avec une partie en coupe longitudinale 
partielle, du distributeur m61angeur selon la Figure 1. 

- La Figure 3 est une vue en coupe transversale du distributeur melangeur 
selon les Figures 1 et 2, par un plan situe au niveau de la chambre de melange. 

- La Figure 4 est une vue en coupe a plus grande echelle d* une partie de 
la tete du distributeur melangeur selon les Figures precedentes mais dans 
laquelle la chambre de melange est munie d'un piston auxiliaire conf orsa&usent a 
1* invention, 

- La Figure 4a illustre un detail de la realisation du piston ausiiiaire 
dans une autre variante d' execution. 

- La Figure 5 est une vue de dessus avec arrachement partiel de la tete 
de distribution representee sur la Figure 4, illustrant la mise en oeuvre 
d' autres perfectionnements conformes & 1' invention, 

- Les Figures 6 et 6a se rapportent a mode de realisation prefere du 
canal pr6vu dans la t§te de distribution a la sortie de la chambre de melange, et 
representent respect ivement une vue de face dans la direction de 1'axe de ce 
canal et une vue en perspective de deux demi -coupes de ce canal. 

- La Figure 7 est une vue de dessus en coupe longitudinale partielle d*un 
autre mode de realisation du canal do sortie du melange. 

- La Figure 8 est une vue en coupe similaire & la Figure 4 mais relative 
a une autre variante de realisation. 

Le distributeur melangeur repr6sente sur les Figures 1 & 3, designe dans 
son ensemble sous la reference 1, met en oeuvre un ensemble de dispositions en 
elles-memas d6j& connues dans la technique de fabrication de tels appareils. II 
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comporte notamment un boitier inferieur 2 a 1'interieur duquel sont disposes deux 
reservoirs, respe6tivemant 3 et 4 (voir Figure 4) , contenant chacun un produit 
determine dont I'un au moins est par exemple de consistance aqueuse et 1* autre 
plus visqueux, ces deux produits devant etre intimement melanges dans 1' appareil 
prealablement k leur expulsion hors de celui-ci sous la forme d'un jet, dont le 
volume correspond au prelevement de doses determinees de chacun de ces produits & 
partir des reservoirs 3 et 4. A cet effet et de facon tres generalement adoptee 
dans ce genre d* appareil, le boitier 2 est associe & une tete de distribution 5 
f ormant couvercle a la partie superieure du boitier et apte & se deplacer par 
rapport a. ce dernier, consecutivemant a un leger effort de poussee applique sur 
le dessus de la tete, comma schematise par la fleche F sur les Figures 1 et 2, 

Les reservoirs 3 et 4, mantes l'un & cote de 1" autre & l'interiaur du 
boitier avec leurs axes paralleles, sont de preference identiques mais le cas 
echeant pourraient etre differents. Chacun d'eux comporte & sa partie superieure 
une bague 6, fixee sur 1* orifice correspondant du reservoir et permattant le 
montage dans celui-ci d'un organe de delivrance constitue par une valve doseuse 
7, munie le cas echeant d'une tige creuse de commande 7a, (lorsque le reservoir 
contient en meme temps que le produit & pulveriser une reserve d'un gaz comprime) 
ou bien d'une pompe, lagee & l'interieur du boitier, notamment de telle sorte 
qu'un enfoncement de la tige 7a produise l'ouverture contr51ee de cette valve ou 
la commande du mouvement de la pompe, en permattant dans I'un ou 1" autre cas la 
sortie & travers la tige d'une quantite donnee du produit contenu dans le 
reservoir concerne. Une telle disposition est bien connue dans la technique et 
fait notamment 1'objet de dispositions couvertes par de nombreux brevets 
appartenant aux fabricants de telles pompes ou valves, ces dernieres etant 
utilisees telles quelles dans le distributeur melangeur consider^ mais ne faisant 
pas partie en elles-memes de la presente invention. La tete 5 presente de 
preference une extremite inferieure auverte 5a, convenablement profilee de telle 
sorte que, lorsque 1'on exerce un effort d' enf oncement sur cette tete, celle-ci 
ne vienne buter d'aucune facon sur le boitier 2, la limitation de la course 
maximale de la tete & chaque poussee sur celle-ci pour la delivrance das doses 
consecutives des produits, etant realisee par les pompes ou valves dosauses 7 
elles-memes. 

Afin de permettre le montage du piston auxiliaire 21 et du ressort 24 
dans la chambre de melange 11, la tete de distribution 5 comporte une structure 
en deux parties, respect ivement une chemise interne 8 et un couvercle externe 9 
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coif f ant cette chemise, l'etancheite au montage entre ces deux parties etant 
realisee par un Joint plat 10. La chemise 8 et le couvercle sont conformes de 
maniere a delimiter entre eux a l'interieur de la tete 5 un espace clos formant 
chambre de melange 11. La chemise 8 comparts par ailleurs dans sa surface 
externe, au droit de chacune des tiges 7a des reservoirs 3 et 4, un embout creux 
12 dans lequel penetre l'extremite de la tige correspondant e, de telle sorte que 
1' effort exerce sur la tete 5 selon le sens de la fleche F soit convenablement 
transmis a cette tige, en particulier selon la direction de son axe, Chaque 
embout 12 est perce dans le prolongement de la tige par un conduit 13 de liaison 
avec l'interieur de la chambre de melange 11 afin de permettre a la dose de 
produit prelevee dans le reservoir correspondant de se repandre dans la chambre 
11 ou elle est brassee et, le cas echeant, selon la nature des produits, 
emulsionnee avec la dose soutiree simultanement de 1* autre reservoir, sous 
1'effet de la pression creee, soit par le gaz contenu dans l'un ou les deux 
reservoirs delivrant les produits a travers les valves de ces derniers, soit par 
le refoulement des pompes qu'ils comportent. 

La chambre de melange 11 communique par ailleurs avec un canal de sortie 

14 s'etendant jusqu'a l'exterieur de la tete de distribution 5 a travers un bee 
de projection 15, venu de fabrication ou rapporte sur le couvercle 9. De 
preference et de facon egalement connue dans ce genre d'appareil, le canal 14 
presente un profil sinueux ou en sig sag, avec des parties longitudinal as 16- 
reliees par des parties transversales 17, le canal se prolongeant dans le bee 

15 jusqu'a un orifice de sortie 18 pour le melange produit dans la chambre <voir 
notamment Figures 3 et 5). 

Dans un distributeur melahgeur ainsi realise, on constate cependant 
qu'une partie du volume total correspondant aux doses pre levees dans les 
reservoirs a chaque mouvement de la tete de distribution, reste en fin de course 
a l^interieur du canal de sortie 14, cette fraction restante etant projetee a 
l'exterieur lors d'une nouvelle action d 1 enf oncement de la tete avant d'etre a 
son tour substitute par une fraction equivalente provenant du prelevemant des 
doses suivantes et ainsi de suite a chaque utilisation de 1'appareil. II en 
resulte que cette fraction restante peut venir "goutter" a 1' orifice de sortie 18 
du canal 14, en provaquant un ecoulement indesirable par gravite et en rendant le 
distributeur peu hygienique. Par ailleurs, selon la nature des produits utilises, 
il est necessaire de realiser avec ceux-ci, pour abtenir un melange d'une 
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homogeneite satisfaisante, un brassage extremement energique, que les appareils 
classiques ne permettent pas tou jours d'effectuer. 

k cet effet et selon un mode de realisation particulier de 1' invention 
repr6sente h la Figure 4, on prevoit, prealablement 2t 1 * assemblage des deux 
parties 8 et 9 de la tete de distribution 5 et ot leur immobilisation par 
sertissage ou soudure en 19 autour du joint 10, de i&rater k I'interieur d'una 
cavite ouverte 20 menagee dans la chambre de melange 11, un piston auxiliaire 21. 
Ce piston comporte dans sa surface laterale une garniture d'etancheite 22, en 
contact avec la paroi interne de la cavite 20, afin de maintenir I'etancheite de 
la chambre 11. II comprend par ailleurs, dans sa face dirig£e vers I'interieur de 
la chambre, un evi dement 23 pour le centrage d'un ressort de rappel 24, applique 
contre le fond en regard de la chambre 11 dans un evidemant analogue 25, pr6vu 
dans le couvercle 9. Le piston auxiliaire 21 pr£sente enf in, dans sa face opposee 
a celle conportant l'evidement 23, un logemsnt 26 dans lequel s' engage 
1" extr6mit6 convenableiaent conformee d'un teton 27, prevu dans la partie 
centrale d'une plaque de support fixe 28, immobilis6e sur les collerettes de 
fermeture 6 disposees & la partie sup6rieure des reservoirs 3 et 4, cette plaque 
etant librement traversee par les tiges creuses 7a associees & ces reservoirs, 
par des passages 29 convenablement am6nages au droit de celles-ci. En variante 
preferee et comme represente sur la Figure 4a, le piston auxiliaire 21 est 
realise dans un materiau suff isammant elastique afin que, au moins une et de 
preference deus levres peripheriques 22a, obtenues notamment par isoulage du 
piston, puissent assurer I'etancheite de la chambre, tout en interdisant le 
basculement relatif du piston au cours de ses mouvements et son coincement dans 
la cavite 20. 

Gr&ce a ces dispositions, on comprend immediatement que 1 ■ enf oncemant de 
la tete de distribution 5 sur le boitier 2, en meme temps qu'il provoque & 
travers les tiges creuses 7a la deiivrance des doses prevues, soutirees des 
reservoirs 3 et 4 et leur admission dans la chambre de melange 11, assure un 
deplacement du piston auxiliaire 21 repousse & I'interieur de la cavite 20 par 
1' effet du teton 27 k l'encontre du ressort 24, realisant une diminution relative 
du volume de la chambre 11, assurant ainsi de la facon expliquee ci-apres un 
premier brassage des produits k I'interieur de la chambre. 

De plus, le canal 14 est par exemple amenage afin de presenter dans ses 
parties 16 et 17 des variations de section sensibles, les parties longitudinales 
16 pr6sentant par exemple une section plus retr6cie et les parties transversales 
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17 une section plus elargie (voir Figure 5), ceci afin de creer dans 1' ecculeisent 
du iselange provenant de la chambre 11, une succession de compressions ouis de 
detentes avec acceleration puis frainage du aalange produit et amelioration de 
la quality de ce dernier. 

Dans uae autrevariante preferee, illustree par les Figures 6 et 6a, le 
canal de sortie 14 possede une section droite presentant la force d'un rectangle, 
dont la largear 32 et la longueur 33 varient en sans inverse & ices U re cue i'on 
parcourt le canal 14 selon la direction de son axe, materialise par une fl£che 
sur la Figure 6a f de telle sorte que 1 1 aire de ladite section reste const ante. De 
preference, et ainsi qu* il est apparent sur la Figure 6, i'ua des cotes du 
rectangle evclue paralleleaaent a lui-mesa dans un plan 34* Cette derail re 
caracteristique particuliere peraet de realiser aisemaat le canal 14 par 
assemblage de deux parties constitutes par exemple d* une part de la chemise 3 
precitea, dans laquelle on aura creuse le prof il du canal 14 pracedaajsent decrit , 
comsuniquant avec la partie suparieure de la chambre de xaalange 11, et d* autre 
part du couvercle 9, 1'etancheite entre ces deux parties etant assuree par le 
joint 10. 

Dans encore une autre variante, representee a la Figure 7, le canal 14 
est constitue d* une succession de portions 31 identiques, telles que celle situee 
eatre les niveaux C et D de cette Figure, ccnferant a la coupe longitudinaie 
representee un aspect general en "branches de sapin". Suivant un mode de 
realisation prefere de cette variante, la vue de face de chaque portion en 
direction de l'axe du canal est identique a celle de la Figure 6, la section 
droite 35 de la face avant et celle 36 de la face arriere presentant la forsse de 
deux rectangles orientes orthogonalemant, les aires de ces deux sections dr cites 
ainsi que celle des sections droites intermedial res etant egales. Suivant ce made 
de realisation, le canal peut etre constitue de deux parties, conxsa dans la 
variante precedente illustree par les Figures 6 et 5a, l'une pouvant etre la 
chemise 6 et 1" autre le couvercle 9 precites. On coaprend alors, d*apres les 
Figures 6 et 7, que les portions success! ves 31 du canal 14 sont agencees de 
telle sorte que la direction d' orientation de la section de sortie de l'une et 
celle de la section d' entree de la suivante soient perpendiculaires, forma nt 
ainsi une rupture brutale des dissensions de passage d'une portion a 1' autre. 

En fonctionnement et quelle que soit la variante de realisation adoptee 
pour la forme du canal de sortie, a chaque mouvement d* enf oncement de la tete de 
distribution 5, correspond un prelevement d'une dose donnee de produit a partir 
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des reservoirs 3 et 4, alimentant la chambre de melange 11. Simultanement, ie 
piston auxiliaire 21 remonte dans sa cavite 20 et diminue le volume de cette 
chambre. Les deux produits sont done d£j& dans cette premiere phase energiquament 
brasses et refouies vers le canal de sortie, le volume deiivre restitue h travers 
1 1 orifice de sortie 18 etant egal h la sennas des doses f ouraies par chacun des 
reservoirs* 

Lorsque l'an reiache la tete 5. qui remonte en position initiale 
notamment sous l'effet des ressorts (non represents) des valves doseuses ou 
pontes 7, le piston auxiliaire 21 sounds & V action du ressort 24 redescend & 
l*interieur de la cavity 20 en cr£ant dans la chambre 11, du fait de 
1' augmentation de volume ainsi provoqu6e, une depression brutale aspirant dans 
ladite cavite la fraction du melange subsistant dans le canal de sortie 14 & la 
fin de la pr£c6dente action d' enf oncement de la tete 5. II en resulte un brassage 
energique suppiementaire de cette fraction de melange, augments des nouvelles 
doses de produits d61ivr£es par les valves doseuses ou pompes 7 lors de 
!• enf oncement de la t§te 5, en raison des ph6nom£nes de turbulence apparaissant 
lors du retour rapide du melange k l'interieur de la cavite. En outre, 11 se 
produit une vidange au mains partielle du canal de sortie, ce qui contribue a 
eviter les 6coulements indesirables et une pollution eventuelle a 1' extremity du 
bee 15. 

A chaque mouvement d f enf oncement de la tete de distribution, le melange 
des deux doses de produits admises dans la chambre 11 est par ailleurs large ment 
ameiiore grace au profil particulier du canal de sortie 14. Ainsi, dans la 
variante illustree sur la Figure 5, la progression du melange est acceieree dans 
les parties longitudinal es etroites 16 puis ralentie dans les parties 
transversales plus larges 17 selon des cycles successifs, ce qui accroit encore 
l'effet de brassage des composants, De preference, les passages les plus etroits 
du canal presentent des dimensions suffisamment faibles pour retenir, au repos, 
par capillarite, le melange residuel present dans le canal 14, en evitant ainsi 
un ecoulement par gravite, Bien entendu, ces dimensions dependent en particulier 
de la nature des produits liquides et de la viscosite resultant de leur melange. 

Dans la variante selon les Figures 6 et 6a, le melange des produits 
progressant dans le canal 14 subit un etiremant alternativemeat oriente selon 
deux directions perpendiculaires, du fait de la modification du profil de la 
section s* allongeant successivement suivant l'une puis 1" autre de ces deux 
directions, sans toutefois que la vitesse d' ecoulement du melange soit modifi6e. 
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De preference, la forme la plus allonges de la section du canal 14 aura 
une largeur suf f isamment faible pour 6viter tout ecouiemant du melange par le 
simple effet de la gravity. Par exemple, dans le cas d'une emulsion cosmetique 
presentant une viscosity d' environ 1000 centipoises, la largeur ninimale sera de 
l'ordre de 0,6 mm pour une aire de section d' environ 1 mm2. 

Dans la variante selon la Figure 7, le melange est 6tire alternative ment 
dans deux directions orthogonales au cours de sa progression dans le canal 14, et 
sa Vitesse subit des variations brutales aux passages d'une portion a l f autre, 
comme explique plus haut. 

Dans tous les cas, la valeur maximale de la variation du volume de la 
chambre de melange 11 est determinee par construction de L&niere a etre 
superieure a la somme des volumes des doses deiivrees par les deux reservoirs, de 
telle sorte que, a chaque relachement de la tete 5 entrainant 1 ' abaissement du 
piston auxiliaire 21, la totalite des produits ainsi deiivres soit reaspiree au 
moins une fois a l*int6rieur de la chambre de melange, et qu'en consequence une 
partie au moins du melange expulse dans le canal lors de i c operation prec^dente 
d' enf oncement de la tete soit egalement reaspiree dans cette chambre. De 
preference, le volume de ladite chambre 11 est au mains deux fois superieur a la 
somme des volumes pr6citees de fagon k ce que la totalite des produits deiivr6s a 
partir des reservoirs 3 et 4 soit r£aspiree au mo ins deux fois dans cette chambre 
par 1' effet des deplacements successifs de la tete de distribution. 

De preference egalement, les organes de deiivrance et les differentes parties 
de la tete de distribution sont amenagees de fa<pon que les doses preievees et 
admises dans la chambre de melange ne p6n6trent dans celle-ci qu'apres qu'une 
partie au noins du melange de produits presents dans ladite chambre 11, avant 
1' enf oncement de la tete 5, ait commence a etre expulsee dans le canal de sortie 
14. Par exemple, les organes de deiivrance sont constitues par des pompes dites 
a *precompression n , disponibles dans le commerce, la deiivrance des produits ne 
se produisant dans ce cas qu f en fin de course des tiges de commande 7a, Dans le 
cas contraire en effet, l'appareil camporterait le risque qu'une partie des doses 
directement pr61ev6es dans le reservoir ne soit expulsee en passant par le dessus 
du melange present dans la chambre et done ne soit pas reaspiree dans cette 
derniere lors du relachement de la tete. Dans ces conditions, a chaque mouvement 
d'enfoncement de cette derniere, la totalite des produits nouvellement preiev6s, 
subsistant dans le canal de sortie est necessairement reprise au moins une fois 
par la chambre de melange, ce qui implique pour chaque composant du melange de 
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passer au mains trcis fois dans le canal, respect ivement lors d'un premier 
deplacement de la tete suivi du retour dans la chambre lors du reiachement de 
1* effort exerce, puis de V expulsion lors de I'action suivante. Les produits 
soutires des reservoirs passent done & travers la tete de distribution avec une 
grande force et une energie 61ev6e compte tenu du volume deplace et de la Vitesse 
de deplacement creee dans un teisps tr£s court. Cette vitesse sera, comme on le 
comprend, d'autant plus grande que la section moyenne du canal sera faible, ce 
qui est g£neralement recherche pour la mise en oeuvre de la presente invention. 
Le flange deiivre presente une parfaite homogeneite, quelle que soit la vitesse 
de manoeuvre de la t§te de distribution dont elle ne depend pas. 

Dans une autre variante representee schematiquement sur la Figure 8. on 
retrouve une disposition g6n£rale des dif f erentes parties de la tete de 
distribution 5 analogue a ceLle deja prevue dans I'exemple iilustre sur la Figure 
4. Toutefois, dans ce cas, le piston auxiliaire 21 n'est plus monte librement 
mobile k l'interieur de la cavite 20 de la chambre de melange 11, mais fait 
partie integrante de la plaque de support 28, qui est fixe par rapport au boitier 
2, de telle sorte que le deplacement relatif du piston a l € int£rieur de la cavite 
20 par rapport A la tete 5 resulte directeisent des mouvements de cette derniere, 
sollicitee par des forces de pression ou de rappel comme dej& expose plus haut. 
Le piston 21 peut etre aisement fabrique avec la plaque 28 par moulage de cette 
derniere, le ressort de rappel 24, travaiiiant a la compression, etant monte 
autour du piston dans sa zone de raccordement avec la plaque de support, en 
s'appuyant d 1 une part contre cette derniere entre les deux reservoirs 3 et 4 et 
d* autre part dans le fond d'un logement 225 farmant portee d f appui, pratique 
dans la phemise 8 de la tete 5. De preference cette derniere est guidee dans son 
deplacement de telle sorte que le piston 21 se debatte de facon appropriee a 
l'interieur de la cavite 20. I'etancheite de la chambre de melange etant 
realis6e, comme dans les exemples precedents, au moyen d'une garniture ou d'un 
joint 22 monte dans la surface exteme du piston. Le cas echeant, une grille 40 
peut etre fixee k la chemise 8 au travers de la chambre 11, cette grille pouvant 
etre realisee soit par moulage en une saule piece avec la chemise 8, soit 
rapportee sur celle-ci et fixee d'une maniere quelconque, par exemple par soudure 
ou pincement, la presence de cette grille augmentant les phenomenes de 
turbulence, au sein du melange lors des effets d* expulsion et d 1 aspiration 
precites permettant ainsi d'ameiiorer encore l'homogeneite du melange des 
produits dans la chambre, sans gener son ejection finale & travers le canal de 
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sortie ou sa reaspiration dans la chambre a partir de ce dernier, du fait des 
mouvements du piston auxiliaire. 

On realise ainsi un distributee melangeur de conception simple qui 
pr6sente de nombreux a vantages vis-a-vis des appareils du genre connus dans la 
technique, notamment en permettant de fournir un melange optimal, mSine avec des 
produits presentant des viscosites differentes et/ou relativement eievees, 
l'appareil evitant tout ecoulement non commande et etant de ce fait 
particulierement propre et economique, 

Bien entendu, il va de soi que 1' invention ne se liiaite pas aux exeinples 
de realisation plus specialement decrits et repr6sentes ci-dessus ; elle en 
embrasse au contraire toutes les variantes. En particulier, on pourrait aisGment 
prevoir de monter a I'interieur du boitier un nombre de reservoirs separfe 
superieur a deux, debouchant chacun directement dans la chambre de melange. De 
m&me, on pourrait envisager d'associer aux deux ou plus reservoirs precedents, 
un conteneur de gaz sous pression, permettant d'alimenter la chambre de melange 
avec une quantite convenable de ce gaz simultanemant avec l f introduction des 
doses des produits deiivr6s par les reservoirs, afin d'ameiiorer encore la 
qualite du melange produit. Ehfin, bien que dans les divers exemples precites, 
ait ete a chaque fois prevue la mise en aeuvre d'un piston auxiliaire, fixe ou 
mobile, mais en deplacemant relatif par rapport a la t£te de distribution, on 
pourrait egalement monter dans la cavite de celle-ci une simple paroi deformable, 
s'etendant transversal ement dans cette chambre et dont les variations de position 
realiseraient, de fa£on identique au piston auxiliaire, les modifi cat ions du 
volume de cette chambre lors des di verses phases de fonctionnemant du 
distributeur. 
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REVBEDICATIOSS 

1 - Appareil distributeur melangeur, comportant loges a l*interieur d'un 
boitier support (2), au moins deux reservoirs separes (3,4) de produits 
dif f erents a melanger et une t£te de distribution (5) , montee a coulissement a la 
partie superieure du boitier, de telle sorte qu'un effort d' enf oncemant exerce 
sur la tete provoque une action de preference par 1* intermediaire de tiges de 
commande (7a), sur des organes de delivrance (7) ,.de doses determinees de ces 
produits, du genre valves doseuses ou pourpes prevues sur les reservoirs, afia 
de delivrer des doses donnees de ces produits dans des conduits de liaison (13) 
respectivement avec une chambre de melange commune (11), menagee dans la tete de 
distribution, cette chambre etant reliee a un canal de sortie (14) debouchant 
vers I'exterieur de l'appareil, caracterise en ce que la chambre de melange (11) 
comporte au moins une parol mobile ou deformable (21), cooperant avec le boitier 
(2) de telle sorte que, lorsque I'on exerce sur la t§te (5) 1* effort 
d'enfoncement, le volume de la chambre diminue de fagon a expulser vers le canal 
de sortie (14) les produits recueillis dans cette chambre a partir des reservoirs 
(3, 4), et que, lorsque cesse cet effort, le volume augmente grace a 1'effet 
d'un ressort de rappel (24), permettant d'alinssnter la chasbre avec de nouvelles 
doses de ces produits et simultanement d* aspirer au moins une partie du melange 
des produits restant dans le canal de sortie. 

2 - Distributeur melangeur selon la revendi cation 1, caracterise en ce 
que la valeur maximale de la variation de volume de la chambre de melange (11), 
due au deplacement de la paroi mobile ou deformable (21), est determlnee par 
construction pour etre superieure a la somme des volumes des doses de produits 
delivrees depuis les reservoirs (3,4) par les valves doseuses ou pompes (7) a 
ciiaque enfoncement de la tete de distribution (5), et de preference superieure a 
deux fois cette somme, 

3 - Distributeur melangeur selon l'une des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que le volume du canal de sortie (14) est determine par 
construction pour etre superieur a la valeur maximale de la variation du volume 
de la chambre de melange (11) due au deplacement de la parol mobile ou deformable 
(21). 
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4 - Distributeur mSlangeur selon I'une quelconque des revindications 1 & 
3, caracttrise ence que les organes de dtlivrance (7) et les diff£rentes parties 
de la tete de distribution <5) sont amenages de fa^on & ce que les doses 
pr61ev6es admises dans la chambre de melange (11) ne ptn^trent dans celle-ci 
qu'aprte qu'une partie au mains du melange des produits, presents dans ladite 
chambre avant 1' enfoncement de la tete, ait commence a etre expulsee dans le 
canal de sortie (14). 

5 - Distributeur m£langeur selon la revendication 4, caract6ris§ en ce 
que les organes de dtlivrance (7) sont constitute par des pompes dites a 
pr6compression* 

6 - Distributeur m61angeur selon I'une quelconque des revendications 1 
h 5, caract6rise en ce que ladite paroi mobile ou d^forxnable de la chambre de 
melange (11) est constitute par un piston auxiliaire (21), mobile dans une 
cavitt ouverte (20) de la chambre, ce piston 6tant sounds k l f effet d'un ressort 
de rappel (24) dispose en appui centre le fond (9) en regard de la chambre et 
contre une face du piston qui coopere par sa face apposte avec un teton de 
commande (27) fixe par rapport au boitier, de mani£re & ce que, lors de 
1 1 enf oncement de la tete sur ce boitier, le teton exerce un effort oppose sur le 
piston auxiliaire A l'encontre du ressort de rappel en provoquant une limitation 
partielle du volume de la chambre de melange entrainant ainsi 1* expulsion vers le 
canal de sortie (14) du ccntenu de cette chambre et que, lors du rel&chemsnt de 
la tete, le retour du piston auxiliaire determine 1'aspiration au mains partielle 
du melange des produits restant dans le canal de sortie, rappeie dans la chambre 
de melange. 

7 - Distributeur malangeur selon la revendication 6 f caracterise en ce 
que le teton de commande (27) est pr6vu sur une plaque fixe (28), solidaire des 
deux reservoirs (3,4) des produits & meianger, 

8 - Distributeur melangeur selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les deux reservoirs (3,4) ont leurs axes paralieies, la plaque fixe (28) 
s'etendant perpendiculairement h cet axe, en etant immobilisee par rapport aux 
reservoirs, le teton de commande (27) etant dispose sensiblement au centre de la 
plaque, & distance 6gale de ces axes. 

9 - Distributeur meiangeur selon I'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que la paroi mobile de la chambre (11) est constitute par un 
piston auxiliaire (21) en position fixe par rapport au boitier (2), de telle 
sorte que le deplacement relatif du piston & l'interieur de la cavite (20) par 
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rapport & la tete (5) results directement des mouvements de cette derniere, 
sol Ileitis par des forces de pression ou de rappel. 

10 - Distributeur melangeur selon la revendication 9, caracterise en ce 
que le ressort de rappel (24) est dispose en appui contre le fond <9> en regard 
de la chambre et contre une face du piston qui coopere avec le boitier (2) da 
maniere a ce que, lors de 1' enforcement de la tete (5) sur ce boitier, le piston 
exerce un effort & l'encontre du ressort de rappel en provoquant une limitation 
partielle du volume de la chambre de m&lange, entrainant ainsi 1* expulsion vers 
le canal de sortie (14) du contenu de cette chambre, et que, lors du reiachement 
de la tete, le retour du piston auxiliaire determine 1'aspiration au moins 
partielle du melange des pr adults restant dans le canal de sortie, rappel e dans 
la chambre de melange. 

11 - Distributeur melangeur selon l'une quelconque des revendi cat ions 6 a 
10, caracterise en ce que le piston ausiliaire (21) comprend dans sa face 
d' appui du ressort de rappel (24) un evi dement de reception et de centrage (23) 
du ressort, qui s' applique contre le fond en regard oppose (9) de la chambre de 
melange (11), dans un evidement analogue (25). 

12 - Distributeur melangeur selon la revendication 9, caracterise en ce 
que le ressort de rappel (24) est dispose a l'exterieur de la chambre (11) entre 
une partie du boitier (2) ou une plaque (28) liae & ce boitier et une portee 
d' appui (225) menagee dans la tete. 

13 - Distributeur melangeur selon la revendication 12, caracterise en ce 
qu'a l'interieur de la chambre (11) est disposee transversalemant une grille 
(40), 

14 - Distributeur melangeur selon l'une des revendications 12 ou 13, 
caracterise en ce que le piston auxiliaire (21) fait partie integrante de la 
plaque (28). 

15 - Distributeur melangeur selon l'une quelconque des revendications 6 & 
14, caracterise en ce que le piston auxiliaire (21) comporte dans sa surface 
externe une garniture rapportee (22) en contact avec la parol interne de la 
cavite (20) de la chambre de melange (11), afin d' assurer l'etancheite de la 
chambre au cours des deplacements du piston. 

16 - Distributeur melangeur selon l'une quelconque des revendications 6 ci 
14, caracterise en ce que le piston auxiliaire (21) est realise de telle sorte 
qu'il presente au moins une et de preference deux levres d'etancheite 
peripheriques (22a), portant sur la parai interne de la cavite (20). 
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17 - Distributeur melangeur selon l f une quelconque des revendications 1 a 

16, caracterise en ce que la tete de distribution (5) est constitute de deus 
parties accol^es (8,9) avec interposition d'un Joint d'etancheite <10), afin de 
permettre le mintage du piston auziliaire (21) et du ressort (24) dans, la chancre 

5 de melange (11). 

18 - Distributeur melangeur selon I'une quelconque des revendications 1 a 

17, caracterise en ce que le canal de sortie (14 > presente un prcf il en zig-zag, 
eventuellemeht muni de chicanes ou analogues, entre la chambre de melange (11) et 
un orifice d'extremite (18) a 1'exterieur de la tete de distribution, le canal 

10 s'etendant de preference a travers un bee de projection (15) faisant saillie a 
partir de la tete de distribution (5). 

19 - Distributeur melangeur selon la revendication 18, caracterise en ce 
que le canal de sortie (14) presente successivement une serie de parties plus 
etroites (16) puis plus larges (17), provoquant dans le melange des produits a 

15 erpulser vers l'exterieur, en circulation dans le canal, des mouvements alternes 
d' acceleration et de ralentissement, ameliorant le brassage de ces produits. 

20 - Distributeur melangeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 
17, caracterise en ce que le canal de sortie (14) presente une section droite 
d'aire constante, mis de profil variable selon sa position sur l'axe 

20 longitudinal de ce canal* 

21 - Distributeur melangeur selon la revendication 20, caracterise an ce 
que, lorsque l'on parcourt le canal (14) suivant la direction de son axe 
longitudinal, ledit profil de la section droite prend progressivement une forms 
allangee, alternativement suivant deux directions orthogonales, 

25 22 - Distributeur melangeur selon l'une des revendi cat ions 20 et 21, 

caracterise en ce que le profil de la section droite du canal (14) est un 
rectangle dont la longueur (33) diminue et la largeur (32) augmente et vice 
versa, de maniere a conserver une aire constante tout au long de l'axe precite. 
f 23 -. Distributeur melangeur selon l'une quelconque des revendications 1 a 

30 17, caracterise en ce que le canal est constitue d'une succession de portions 
(31) identiques, ayant une section droite d'aire constante mais de profil 
variable selon sa position sur l'axe longitudinal de ce canal, le passage d'une 
portion a l 1 autre presentant une rupture de section. 

24 - Distributeur melangeur selon la revendication 23, caracterise en ce 

35 que le profil de la section droite a l'une et a 1* autre extremites de chaque 
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portion (31) pr^sente une forme allongSe, telle qu'une forme rectangulaire, l'une 
et 1' autre sections prGcit£es etant orient6es selan deux directions orthogonal es. 

25 - Distributeur n&langeur selon la revendication 24, caract6ris6 en ce 
que les portions (31) sont agencies de facon & ce que la direction d' orientation 
de la section de sortie de l'une et celle de la section d* entree de la suivante, 
soient perpendiculaires, conf6rant ainsi h la coupe longitudinale du canal (14) 
un aspect g£n6ral en "branches de sapin". 

26 - Distributeur a£langeur selon l'une quelconque des revendications la 
25, caract6ris6 en ce que la valeur des dimensions les plus faibles de la section 
droite du canal de sortie (14), d'aire constante ou non, est choisie de aani6re & 
ce qu'au repos, le laelange rSsiduel present dans le canal soit retenu par des 
forces de tension superficielle suffisantes, afin d'6viter un Gcouleisent dudit 
melange par la seule action de la gravity. 



REPUBLIQUE 



FRAI^ftsE 



1669243 



N° d'euregistreronrt 



INSTTTUT NATIONAL 
dela 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

etafali sor la base des dernieres revendicatioiis 
deposees avant !e commencement de la recherche 



FR 9014267 
FA 449270 



Categoric 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation dn document avec indication, c 
des parties pertinentes 



• de 



Revindications 
concern ees 
de la demon de 



D.A 



FR-A-26Q3558 (L'OREAL) 

* le document en entler * 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 10, no. 155 (M-485)(2211) 04 avrll 1986. 
& OP-A-61 10179 (HOSHI DENKI SEIZOU K.K.) 17 
Janvier 1986, 

* le document en entler * 



I. 18 t 
19 

1. 2. 6 



DOMAENES TECHNIQUES 
RECHERCHES (Int CL5 ) 



B05B 
B65D 



t <f oJitmHLMt de la tukrchc 

06 JUTN 1991 



JUGUET J.M. 



CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES 

X : particolierement pertinent i Ini seal 

Y : paiticolierement pertinent en oombtnatson avec on 

autre document de la raftne categorfe 
A : pertinent a rencontre (Fan moins one revendi cation 

ou arri fere-plan teebnologlque general 
O : divulgation non-ecrite 

P ; document tntercalafae 



T : theorie on prindpe a ta base de Itnventton 

E : document de brevet benefldant d'une date anterieure 

& la date de depot et qui n'a ete publle qifa cette date 

de depot ou ou'a une date posterieure. 
D : cite dans la demande 
L : cite pour d'antres ralsons 

ft : membre de la rnetnc tan Hie, 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



Id FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 
. □ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




